MASCHINEN UND ANLAGEN

Mit Superfinishen die
Prozesskette verkurzen

Die Kombination aus Hartdrehen mit dem Superfinish bietet

Vorteile, die sich in kiirzerer Fertigungszeit und hoherer Pro-

duktqualitdt widerspiegeln. Viele Innovationen im Motoren-

und Getriebebau oder in der Walzlagerindustrie waren ohne

die Superfinishtechnologie nicht realisierbar gewesen.

B Erzeugt der Drehprozess eine Ober-
flichenrautiefe oder ein Oberflichenpro-
fil, das fiir die Bauteilanforderung nicht
ausreicht, muss hiufig noch ein Schleif-
prozess nachgeschaltet werden. Da aber
auch der Schleifprozess seine wirtschaft-
lichen und physikalischen Grenzen hat,
ist der abschlieffende Fertigungsprozess
immer hiufiger das Superfinishen. Sehr
deutlich zeigen sich die prozessabhingi-
gen Unterschiede am Oberflachenprofil
und dem dazugehorigen Traganteil. Vor
allem der Traganteil, auch Materialtrag-
anteil genannt, spielt eine bedeutende
Rolle beim Bauteilverschleif und der Pas-
sungsauswahl. Es leuchtet ein, dass das
durch Superfinishen erzeugte ebene Pla-
teau tragfahiger und verschleifiarmer ist
als die bergigen Spitzen vom Drehen und
Schleifen.

Die gestiegene Leistungsfihigkeit der
Superfinishtechnologie erdffnet nun-
mehr sogar die Maglichkeit, die Prozess-
kette um das Schleifen zu verkiirzen. Die

Superfinishmaschine >LCM2000,,,¢ zum
Bandfinishen einer Lagerstelle

Voraussetzung dafiir ist allerdings eine
prozesssichere Drehoperation auf einer
geeigneten Hartdrehmaschine. Werden
diese Voraussetzungen erfiillt, lassen sich
zum Beispiel einbaufertige Gleit- und
Wiilzlagersitze oder auch drallfreie Wel-
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lendichtsitze wesentlich wirtschaftlicher

erzeugen.

Die Kombination von Hartdrehen und
Superfinishen bietet hier weitere Vorteile:
B der Vorschub beim Drehen kann er-

hoht werden,

B der Schneidstoff wird besser ausge-
nutzt, zudem bietet die Superfinish-
technologie eine hohe Toleranz gegen-
iiber der erzielten Dreh-Rautiefe,

W cine hohe Prozesssicherheit bezogen
auf die End-Rautiefe,

® die Méglichkeit, eine absolut drallfreie
Oberfliche zu erhalten,

® hohen Materialtraganteil sowie die Re-
duzierung der Kurzwelligkeit,

B einen stabilen Fertigungsprozess durch
kontinuierlichen Bandtransport,

B die Verwendung von Emulsion statt
Hondl,

B die Reduzierung einer geplanten Inves-
tition in eine neue Maschine.

Hartdrehmaschine mit
Bandfinishgerat

Soll die Hartdrehmaschine beim Anwen-
der auf die Superfinishtechnologie nach-
geriistet werden, so kann dies mittels des
kleinen und leichten Bandfinishgerits
»Supfina 210« geschehen (Bild 1). Das
Bandfinishgerit kann ohne Probleme,
durch DIN-Halter, in den Werkzeugre-
volver eingesetzt werden. Die Energiever-
sorgung erfolgt tiber Schnellkupplungs-
systeme. Je nach Drehoperation wird das
Gerit entweder von Hand eingesetzt oder
schwenkt programmgesteuert ein.

Wenn der Anwender beim Drehmaschi-
nenhersteller eine Hartdrehmaschine be-
stellt, die die Superfinishoperation bereits
enthilt, dann kann der Werkzeugrevolver
entfallen, und das Bandfinishgerat kommt
auf einer separaten Maschinenachse zum
Einsatz.

Bl Bandfinishgerdt >Supfina 210« in einer
Schrigbett-Drehmaschine

Die Ansteuerung des Bandfinishgerits
erfolgt immer manuell, programmge-
steuert mittels SPS-Steuerung oder iiber
die maschineneigene CNC-Steuerung.
Der Einsatz zweier oder mehrerer Band-
finishgerite, mit unterschiedlichen Werk-
zeugqualititen beispielsweise, ist in vielen
Hartdrehmaschinen konstruktionsbe-
dingt nicht moglich. Spitestens hier bie-
tet sich dann die Verwendung einer LCM-
Superfinishmaschine an.

Superfinishmaschine zur
Parallelproduktion

Ist zum Beispiel eine zweistufige Superfi-
nishbearbeitung erforderlich und sollen
gleichzeitig mehrere Lagerstellen und
Dichtsitze am Werkstiick gefinisht wer-
den, kommen spezielle LCM-Superfinish-
maschinen (Bild 2) zum Einsatz. Als Bei-
stellmaschine wird sie iiblicherweise in
einer Fertigungsinsel verwendet und dort
von Hand beladen. Am Zyklusende off-
net die Schutztiire programmgesteuert,
und das fertige Werkstiick liegt griffbereit
im Ablageprisma. Nachdem der Bediener
ein neues Werkstiick in das Ablagepris-
ma eingelegt hat, gentigt ein Tastendruck,
und die Superfinishoperation liuft auto-
matisch ab.

Einen weiteren Einsatzort findet die
LCM-Superfinishmaschine in der Ferti-
gungslinie, wo sie verkettet mittels Portal-
lader von oben oder von der Seite bela-
den werden kann.
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