Bauteile aus Keramik werden aufgrund lhrer
auBergewdhnlichen Eigenschaften immer
haufiger in anspruchsvolle Anwendungen ein-
gesetzt. Durch eine hohe VerschleiBfestigkeit,
geringe Temperaturempfindlichkeit, niedriges
spezifisches Gewicht, Widerstandsféhigkeit
gegen aggressive Medien, Isolation gegen elek-
trische Spannungen und gute Warmeleitfahig-
keit bieten keramische Werkstiicke gerade da
Vorteile, wo andere Materialien an lhre Grenzen
stoBen.

Neben diesen Werkstoffeigenschaften stellen
die Anwendungen auch haufig hohe Anforde-
rungen an die Funktionsoberflachen der Werk-
stiicke. Die Oberflachenfeinstbearbeitung mit
Superfinish-Technologie erfillt hdchste
Anspriiche an MaBhaltigkeit, Form und Ober-
flachenkenngréBen, sowie an die wirtschaft-
liche Fertigung.
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Werkstuicke und Werkstlickgeometrien fiir die
Superfinish-Bearbeitung: o

® Plane und sphérische Geometrien —
Dichtsitze an Fligelradern, Laufradernyvon , =
Kompressoren und Pumpen /

® Kugelférmige Geometrien
z.B. Kugelkopfe flr Endoprothesen

® Kalottenformige Geometrien -
z.B. Huftgelenkspfannen fir Endoprothesen

® Zylindrische Formen
Pumpenkolben, alle Arten von Wellen,
Walzkorper, Ceramic Ferrules o

Die neue Supfina 490
Spitzenlose Superfinish-Bearbeitung von

'I_
Keramikwellen fir Pumpen in Heizungs- und =
Brauchwasseranlagen
, ) i
® Bearbeitung der Mantelflachen

® \erbesserung der Oberflachenrauhigkeit
® \/erbesserung der Rundheit

Vorteile/Nutzen der Bearbeitung: —
® Wirtschaftliche Bearbeitung durch ;I y
geringe Taktzeit pro Werkstiick —
® Flexibilitat - verschiedene Werkstlicke =
® Wartung und Umrustzeiten sehr gering
® \erbesserung der Rundheit von 1,5 pm
(Schleifen) auf 0,5 pm (Superfinish)

Die Ergebnisse
Durchlaufgeschwindigkeit Vs =1,35m/min
Umfangsgeschwindigkeit Vn =30m/min

Rauhigkeit Ra=0,1-0,16 ym
Rundheit Ar<1pm

flr Abtrag 6-8um
Kurzwelligkeit 0,1ym
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Oszillation Superfinish-Steine
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Schnitt A-A Schnitt B-B
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Die Supfina 811

Superfinish-Bearbeitung (horizontal)

von Kugelkdpfen und Hiftgelenkspfannen
fir Endoprothesen.

® NC-gesteuertes Vor- und Fertigfinishen
® Auffahr- und Inprozess-Messeinrichtung
® \/ollautomatische Werkstlickzu-
und abflihrung
® Erzeugung von konkaven und konvexen
Funktionsflachen

Vorteile/Nutzen der Bearbeitung:

® Kurze Taktzeiten durch geringe Nebenzeiten

supfFina 81M1D3F2NC @ Hohe MaBhaltigkeit

® Hohe Flexibilitat durch geringen Umristauf-
wand fur konkave und konvexe Flachen

MeBbereich: 0,100mm Filter: 50 W/U (50%)

Die Ergebnisse e
Taktzeit 50s o L
Rauhigkeit Ra=0,1pym-Rz 0,8 ym °

O Rundheit <1pm N //

MaBkonstanz = 5pm B \\
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