SUPERFINISH

Bearbeitung von Zylinder- und Kegelrollen

Oszillation Superfinish-Steine

| |
Schnitt A-A Schnitt B-B
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Vorteile

® Optimale Verbesserung von
Rauhtiefe, Rundheit und Ober-
flachentraganteil

® Erzeugung von plateaugehonten
Oberflachen nach DIN 4776

® Flexible Einsatzmdglichkeit
fur alle rotationssymmetrischen
Werkstlicke

® Erzeugung von Sonderformen
bei Walzlagerrollen

® Schnelle Umristbarkeit

® | eistungsstarker pneumatischer
Schwinger

® Massenausgeglichener Schwingan-
trieb

® Hohe Durchlaufleistung vergleichbar

[: mit Spitzenlos-Schleifen

supFfina 470

Technische Daten:
Werkstiick-Durchmesser bei
Tandem-Transportwalzensatz: 1,5-5mm
verstellbarer Walzenneigung: 4-100mm
unveranderlicher Walzenneigung:  4-200mm
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Die Bearbeitung

supfina 470-478

supFina 470

® Transportwalzen mit 900 mm

Nutzlange

® 10 Steinfihrungen

® Automatische Zu- und Abflhrung
® Amplitudenregelung

® Geteilte Lagerschalen

supFina 478

® Transportwalzensatz zur

Durchlaufbearbeitung

Die Ergebnisse

® Automatische Werkstiickzuflihrung
® Steinhalter-Schnellwechselsystem
® Amplitudeniiberwachung
® SteinverschleiBkontrolle

Sonderformen:

Bei verschiedenen Anwendungen, in
der Walzlagerindustrie, werden durch
Superfinish gezielt spezielle Formen
erzeugt. Besonders erwédhnt seien hier
zylindrischballige oder vollballige Zylin-
der- bzw. Kegelrollen.

Oberflachenmikrostruktur:

Die Oberflachenstruktur entspricht der
einer gehonten Flache. Durch Bearbei-
tungsspuren wird eine Schmierfilmbil-
dung begulnstigt.

Zylinderrollen & 12x12mm

Kegelrollen & 7x13mm

Messart Cut off Filter Referenz Ignor. Messart Cut off Filter Referenz Ignor.
RAUHIGKEIT | 0.80 mm GERADE 0% RAUHIGKEIT | 0.80 mm GS GERADE 0%
Zylinderrolle gefinisht Kegelrolle gefinisht
2.167um = Rtm = .339um Lo = 4.002mm Ra = .086pm 2.175um = Rtm = .367um Lo = 4.002mm Ra = .040pm
Rpm = .085um Rp = .103um Rg = .052pm Rpm = .115um Rp = .146um Rg = .055pm
Ry = .430um Rv = .333pm Rsk = -2.0 Ry = .458um Rv = .325pm Rsk = -14
Rt1 = .403pm Rt = .436pm Rku = 105 Rt1 = .348pm Rt = 471pm Rku = 7.2
Rt2 = .370pm Delg = .65DEG Rt2 = .375pm Delg = .77DEG
Rt3 = .240pm SLOPE= .01DEG Lamg = 28.580um Rt3 = .302pm SLOPE= .03DEG Lamqg = 26.016um
Rt4 = .430pm ) = 13.713pm Rt4 = .458um ) = 14.246pm
Rt5 = .254um Sm = 24.983um Rt5 = .353um Sm = 24.872um
R3z = 254 pm R3z = 237 pm
R3y = .343pm R3y = .268um
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-333um = ’ -.325 um=
4.002mm 4.002mm |
Peak To Valley= 436 pm Z-Bereich=2.500 ym Peak To Valley= 471 pm Z-Bereich=2.500 ym
Rauhtiefe Rz: 0,5um Rauhtiefe Ra: 0,07 um
Mantellinienform: 1 bis 2 um konvex Mantellinienform: 2 um konvex
Rundheit: 0,5um Rundheit: 0,7 um (Filter 1-500)
Abtrag: 3bis4pmimQ Abtrag: S5pmimJ
Leistung: 4 bis 6m/min Leistung: 400 Rollen/min
CMK: >1,67 CMK: >1,67
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