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SUPERFINISH-Anbaugerate
Baureihe 200/201
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Elektrisches Finishgerat zum Aufbau
auf kleine, mittlere und groBe
Tragermaschinen zur Superfinish-
Bearbeitung von geschliffenen und
feingedrehten Oberflachen.
Insbesondere fur den Einsatz an
Werkstiickbunden mit Radien oder
sehr kleinen Freistichen. Neben
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Technische Anderungen vorbehalten

SUPERFINISH-Anbaugerate Baureihe 200/201

Die Superfinish-Anbaugeréte der Baureihe 200/201 sind

fur den intensiven Dauer- und Mehrschichtbetrieb
ausgelegt. Die Schwingfrequenz wird mechanisch
mittels Doppelexenter erzeugt, wobei eine beeindruc-
kende Laufruhe erreicht wird. Die verstellbare Schwing-
amplitude bleibt auch unter Lastwechsel konstant.

Die pneumatische Steinfiihrung ist in das robuste
Grauguss-Gehéause integriert, wobei die Anpresskraft
des Superfinish-Werkzeuges feinfuhlig regelbar ist.

Der Verschlei3 des Superfinish-Werkzeuges wird
automatisch kompensiert.

Technische Daten Supfina200 Supfina 201
Frequenz DH/min, max 1200 2200
min 0 bzw. 800 0
Amplitude in mm 0-5 5
erf. Luftdruck in bar 1-6 1-6
Gerategewicht in kg 28 37
Aufspannvorrichtung in kg 12 12
Steinfiihrung Hub in mm 25 25
Steinfihrung Anzahl 1 1
Kolbenflache in cm? 12 12
Betriebsspannung 400V/50Hz ~ 400V/50Hz
Antriebsleistung 0,18 kW 0,37 kW
Einbaulage 0-90° 0-90°
Optionen
Geratebauart rechts/links
Antrieb frequenzgeregelt

SUPERFINISH Know-how

... wird immer dann eingesetzt, wenn es darum geht,
héchste Oberflaichen- und Geometriequalitédten
wirtschaftlich und 6kologisch zu erzeugen.

Fordern Sie die kostenlose Technologieberatung tber

freecall 0800-7873462 oder http://tools.supfina.com an.
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Bestell-Nr. F200d

supFina

MaBe Supfina200 Supfina 201

Angabe in mm A 612 532
B 538 458
C 168 -
D 74 74
E 127 127
F 152 -
G 181 212
H 390 295
I 130 -
K 32 32
L 22 -

Abb.: Supfina 200

Anbaugerate-Zubehor

Bandfinishvorrichtungen stehen je nach
Bearbeitungsaufgabe zum nachtréglichen
Anbau zur Verfiigung. Hiermit kbnnen dann /=
alle handelsiiblichen Superfinish-Bander %
eingesetzt werden.

Reduziereinsatze werden in den vor-
handenen Steinhalter eingesetzt und
ermdglichen das Anpassen der Steinbreite
an kleine Werkstiicke. Durchmesser 15mm
und kleiner.

Supfina garantiert Ihnen eine unabhéngi-
ge Beratung, die neben der Wahl des '
Superfinish-Werkzeuges alle produktions- ///

beeinflussenden Faktoren einbezieht.
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Steuergeréte ermdéglichen die Fern-
bedienung des Finishgerates sowie die
Vorwahl der Schwingfrequenz und
Bearbeitungszeit.
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