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Superfinish-Anbaugerat
Baureihe 110/120

Pneumatisches Finishgerat zum Aufbau auf

kleine und mittlere Tragermaschinen zur Superfinish-
Bearbeitung von geschliffenen und gedrehten
Oberflachen. Neben rotationssymmetrischen
Formen lassen sich auch ebene und leicht konkave
oder konvexe Flachen und Bohrungen bearbeiten.
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15D02 - Technische Anderungen vorbehalten

Superfinish-Anbaugerat -
areihe 110120 9 SI-IFIFIFIE

Die Superfinish-Anbaugerate der Baureihe 110/120 MaBe Supfina 110  Supfina 120
sind flr den taglichen Einsatz ausgelegt. Der robuste, Angabe in mm A 130 130
pneumatisch betriebene Schwingmotor arbeitet ohne A 65 65
verschleiBanfillige Ubertragungselemente, wobei die B 260 260
freien Massenkrafte ausreichend gut kompensiert C 124 124
werden. Der komplette Schwingantrieb ist in Prazisions- D 344 344
Kugelfihrungen gelagert und sichert somit eine prazise E 235 235
axialparallele Bewegung zur Werkstlickoberflache. Die F 120 120
Schwingfrequenz und die Schwingungsamplitude lassen G 36x36 36x36
sich Uber ein entsprechendes Ventil einstellen. Die Stein- Druckluftanschluss NW 6 DIN 7608

fihrungen sind ebenfalls pneumatisch bedienbar, wobei
die Anpresskraft des Superfinish-Werkzeuges feinfuhlig

regelbar ist. Der Verschlei3 des Superfinish-Werkzeuges
wird automatisch kompensiert.

Technische Daten Supfina 110  Supfina 120 E ﬂil?il]
Frequenz DH/min, max 2200 3200
min 2000 2800 G i ‘
Amplitude in mm 3-5 1,5-2,5
erf. Luftdruck in bar 4 4
Luftverbrauch in Nm3/h 57 5-7 Schwenkachse -~ F
Gewicht in kg 12 11,8 Abb.: Supfina 110
Steinfuihrung Typ 21.01 21.01
Sondersteinfiihrung fur
hohe Bunde (MaB Ai) Typ 21.10 21.10 Zubehor
Steinfihrung Hub in mm 25 25
Steinflihrung Anzahl 1-2 1-2 2 und 3fach Steinhalter sind fir
Kolbenflache in cm? 10 10 die Bearbeitung von Werkstlicken

ab 100 mm Durchmesser erhéltlich.

Steinhalter flr die Innenbearbeitung
Su perflnlsh Know-how von Bohrungen mit Durchmessern
ab 45 mm und Bohrungstiefen bis

... wird immer dann eingesetzt, wenn es darum geht, zu 140 mm.

hochste Oberflachen- und Geometriequalitaten wirt-

schaftlich und ékologisch zu erzeugen. Fordern Sie Pneumatische Steuergerite
unsere kostenlose Technologieberatung an. ermdglichen die Fernbedienung
des Finishgerétes und z.B. die

Vorwahl der Bearbeitungszeit.

Spiilmittel-Filterwagen; fast alle =
Superfinish-Werkzeuge mussen ‘_;-..""ﬂ" A
wahrend dem Bearbeitungseinsatz e ﬁ\
intensiv gespult werden. Damit das \Y \
verschmutzte Spiilmittel jedoch 8
nicht verloren ist, wird es nach der
Filterung erneut verwendet.
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