Kompakte ,Hakenmaschine”

Finish-Bearbeitung von Wellen

! Die ,Multitool" von Supfina, Rem-
scheid (www.supfina.com), eine Weiter-
entwicklung der ,660/668"-Baureihe,
wurde gezielt auf heutige Kundenanfor-
derungen ausgerichtet. Flir kleine Wel-
len bis maximal 700 mm Lénge aus-
gelegt, ist die Maschine insbesondere fiir
die Finishbearbeitung von Nocken-,
Getriebe-, Ausgleichs- oder auch Ex-
zenterwellen zwischen Spitzen geeig-
1et, Bild. Mit geringen Aufienabmes-
sungen wurde das Prinzip der ,Haken-
maschine"” realisiert. Um die Anschaf-
fungs- und Betriebskosten zu mini-
mieren, wurde die Maschine rein
pneumatisch/elektrisch ausgelegt, so
dass auf den Einsatz von Hydraulik
verzichtet werden kann. Dem Nutzer
steht dabei der Einsatz von Band und/

oder Stein als Werkzeug offen. Neu ent-
wickelte, kompakte Superfinish-Einhei-
ten gestatten das zeitgleiche Bearbeiten
von direkt aneinander liegenden Bear-
beitungsstellen oder aber den Einsatz
von zweistufigen Prozessen mit unter-
schiedlicher Werkzeugspezifikation in

Produkte

Die ,,Multitool” wurde zum
Superfinish von kleineren
Wellen zwischen Spitzen
konzipiert. Bildt: Supfina

nur einer Aufspannung. Eine integrierte
Werkstiickbe- und -entladevorrichtung
mit Wechselposition auferhalb der
Schutzhaube reduziert die Taktzeit und
erlaubt die Integration in unterschied-
lichste Automationssysteme,
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