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Doppelseitiges-Planschleifen

Diese Maschinenserie mit verti-
kaler Schleifspindelancrdnung
wurde zur Bearbeitung von
Werkstiicken mit einem Durch-
messer bis 180 mm entwickelt.
Je nach Anforderung stehen
wahlwaise zwai unterschiedliche
Schieitverfabhren (Durchlauf/Ein-
stech-Durchlauf) zur Verfigung.
Das mit Anwendern entwickelte,
stelfe und kompakte Gesamt-
maschinenkonzept mit vertikaler
Spindelanardnung bietet dem
Endkunden hohe Werkstlckend-
gualititen bel gleichzeitiger Redu-
zierung der Stlckkosten.

Zum schnellan und ainfachen
Limrilsten der Maschine auf an-
dere Werkstlcktypen wurde unter
anderem das patantierte Tiltungs-
MNavigations-System entwickell,
Dieses Programm zur Schieif-
spaltvisualisierung ermaglicht die
gezielte, werkstiick- und prozess-
abhéngige raumliche Verstellung
dar oberen Schleifspindel inner-
halb besonders kurzer Zait.
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Die erforderlichen Verstellparame-
ter werden dabei dem Benutzer
tbersichilich auf dem Bedienfeld
angezeigt.

Darliber hinaus werden dem Ab-
richtsystem automatisch dber die
Steuerung samtliche neuen Posi-
tionen der oberen Schigifspindel
mitgeteilt.

Ein entsprechendes Abrichtpro-
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gramm reagiert direkt auf die ver-
Anderten Werkzeugpositionen und
ermbglicht ideale Schielfwerk-
zeugzustinde und somit Einhal-
tung engster Fertigungstoleranzen
in jecer Situation.

Durch die Platz sparende Aus-
fihrung (Hakenmaschine) sind

die Maschinen leicht in neue baw,
bestehende Fertigungslinien zu
integrieren. Das Be- und Entladen
kann hierbel manuell oder auto-
matisch erfolgen.

J& nach Werkstlickanforderung
komrmen unterschiedliche Weark-
zeuge (konventionell/CBN} und
Verfahren (Durchlauf/Einstech-
Durchlauf) zum Einsatz, Samtliche
Abrichftechnologien stehen zur
Verfligung.

Bild 2: Nauentwicklung: beim Doppelsatten-Planschlaifan
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