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Redaktioneller Beitrag RB 017

Oberflachen wirtschaftlich produzieren!

Preiswerte Superfinish-Maschine fiur kleine und mittlere LosgrofRen

Mit der Superfinish-Technologie, gelegentlich auch microfinishen genannt, lassen sich im
Wesentlichen die Oberflachenstruktur und die Geometrie von zylindrischen Bauteilen gezielt
verbessern. Insbesondere Lohnfertiger haben aber gleichzeitig auch Bedarf an Plan- und
Kugelbearbeitung, Hochglanzpolieren oder Burstentgraten. Mit dem Model SUPFINA LCT1000eco
bietet Supfina Grieshaber speziell flr dieses Kundensegment eine aulderst flexible und preiswerte
Produktionsmaschine an.

Bilder: Supfina Grieshaber

Supfina LCT1000eco
e Bandfinishen

e Steinfinishen

e Blrstentgraten

e Planfinishen

e Kugelfinishen

Mit dieser kompakten Standardmaschine lassen sich Werkstlicke mit einer Lange bis 1.000 mm und
einem Werkstlickdurchmesser bis 230 mm zwischen Spitzen, in Spannzange, 2- oder 3-
Backenfutter oder Spanndorn aufnehmen. Ab einer lieferbaren Spitzenweite von 1.500 mm kdénnen
auch LKW-Nockenwellen und Arbeitswalzen, z.B. fiir die Stahl- oder Druckindustrie, bearbeitet
werden. Die bendtigten Werkzeuge z.B. Band- und Steinfinishgerate, Birsteinheiten oder
Finishspindeln zur Plan- und Kugelbearbeitung, werden in einem Multifix-Halter aufgenommen oder
kénnen fix auf der CNC-Achse positioniert werden. Hierdurch wird ein minutenschnelles Umrlsten

méglich. Je nach verwendetem Werkzeug muss mit Superfinish-Ol oder kann mit Emulsion gespiilt
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werden. Auch eine Minimalmengenschmierung und eine Trockenbearbeitung, dem Supfina
DRYFINISH®, sind moglich.

Beispiel Planbearbeitung
e Rautiefe

e Ebenheit

e Blrstentgraten

Die Werkstlicke kdnnen von Hand entweder in eine Werkstlckvorablage oder direkt ins Futter
geladen werden. Nach dem SchlieBen der Schutztire startet der programmierte
Bearbeitungszyklus. Ausgehend von einer geschliffenen, gedrehten, beschichteten oder durch
Umformen erzeugten Oberflaiche kann, durch die festgelegte Bearbeitungsstrategie, ein
einbaufertiges Bauteil prozesssicher produziert werden. Je nach Stickzahlen und
Fertigungskonzept kann die Superfinish-Maschine auch mittels Portallader oder einem

handelsiiblichen Roboter beladen werden.

Beispiel Bandfinishen
e Rautiefe

e Rundheit

o Kurzwelligkeit

o Materialtraganteil
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Der  komplette Maschinenaufbau mit  Prazisionskugelumlaufspindeln, automatischer
Zentralschmierung, integriertem Spulmittelsystem, einer offenen Schnittstelle zu allen externen

Steuerungen sowie eine leicht zu programmierende CNC-Steuerung, z.B. Siemens 810 D, und

ausgewahlte Anbaugerate der Supfina Lean Systems Linie, z.B. Supfina 211, erfillen auch die

Qualitatsanforderungen der europaischen Zulieferindustrie.

LeanSystem Supfina 211

e Bandfinishen

e Oszillationsiberwachung

e Bandvorschububerwachung
e konstante
Bandgeschwindigkeit

Oberflachen wirtschaftlich zu produzieren bedeutet, von Supfina Grieshaber eine
schliisselfertige Produktionsmaschine zu erhalten, mit garantierter Verfiigbarkeit und

geringsten Folgekosten.
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