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Steuern, Antreiben + Messen
Schwerpunkt Qualitdtssicherung

Das Prinzip der Planet V: Dia
Werkstlcke werden iiber eine Mit-
nehmerscheibe zwischen zwel
Schleifscheiben hindurchgefithrt
und beldseitig plan geschiiffen.
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Antriebs- und Automatisierungstechnik von Siemens
A&D optimiert Maschinen von Supfina Grieshaber
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Dass sich mit durchgangiger Antriebs- und Automatisie-
rungstechnik von Siemens A&D Qualitétssteigerungen Dei
Planschleifmaschinen erreichen lassen, beweist Supfina
Grieshaber mit dem Maschinentyp Planet V. Ein Aspekt
war die Implementierung des Sicherheitssystems der Si-
numerik 8400. Ergebnis: Steigerung der Ausbringungs-

menge um 500 Prozent.

1 Joachim Zech, Leiter der Elektro-
konstruktion bei Supfina Grieshaber
in Bemscheid erlfutert, wie es zur
neuen  Schleifmaschinen-Baureihe
Planet V kam: ,Ausgangspunkt war
der Wunsch unseres Unternehmens
#u diversifizieren, Wir wollten neben
dem Superfinishen ein weiteres
Standbein schaffen. Marktanalysen
haben dann gezeigt, dass im Sektor
Doppelseiten-Planschleifen offen-
sichtlich noch Potenziale frei sind.”
WNach dieser Feststellung haben
die Bemscheider begonnen, ein Kon-
zept fiir einen entsprechend wetthe-
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werbsfahigen Maschinentyp zu erar-
beiten: Daraus wurde eine konkrete
Maschinenkonstruktion und die er-
ste reale Maschine konnte auf der
Mesze EMO 2005 vorgestellt werden.

Beim Doppelseiten-Planschleifen
werden flache Werkstiicke, gehalten
in einer Mitnehmerscheibe, #wi-
schen zwei Schieifscheiben hin-
durchgefiihrt. Die Teile werden
gleichzeitig auf beiden Seiten plan
geschliffen — mit einer Genauigkeit
von 2 bis 3 pm und Rautiefen von
weniger als 2 pm. Bei diesen Genau-
igkeiten werden kurze Prozesszeiten

von 1 Sekunde, bei kleinen Teilen,
und 5 bis 6 Sekunden bel grifieren
Teilen, erreicht. Das Ergebnis: Bis zu
500 Prozent schneller als herkiimm-
lichen Verfahren.

Die Werkstiickgrifien bewegen
sich zwischen 3 und 250 mm Durch-
messer und bis zu 100 mm Dicke,
Geschliffen wird mit konventionel-
len oder super-abrasiven (CBN/ Dia-
mant) Schleifscheiben, die einen
Durchmesser von 457 mm bei der
Planet V4 und bis 762 mm bei der
Planet V7 haben.

Um die hohen Schieifkriifte abzu-
fangen und Schwingungen sicher zu
verhindern, wurde der Maschinen-
typ Planet V sehr steif konstruiert.
Wir haben das Maschinengestell als
Schweillkonstruktion ausgefiibrt,
die aber zur DEmpfung mit flissi-
gem Stein’ ausgegossen wird,” erliu-
tert Konstrukteur Joachim Schulte
das Prinzip,

Das Gestell besteht aus Unter-
und Oberteil, wobei das Oberteil auf
drei Punkten gelagert ist und zur
Schrigstellung der Schleifscheibe
{Tiltung) in den drei Raumachsen
verstellt werden kann. Diese Schrig-
stellung ist messtechnisch {iber-
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griertes Messsystem, das die Mes-
sung der Werkstiicke mit einer Mess-
genauigkeit von 0.1 pm im Prozess
und Postprozess crmiglicht, Trotz
dieser Leistungsdaten ist die ganze
Magchine kompakt aufpebaut. Als
Einhakenmaschine kann sie zudem
beichl transportiert werden und die
Aufstellung erfolgt ohne speziclles
Fundament anl Maschinenschuhen.

Vi haben uns flir Siemens als
Automatisierungspartner entschie-
den, weil wir schon gute Erfahrun-
gen mil der Steuerung Sinumerik
400 hatten, Die Offenheit dieser

Zahlreiche Koemponenten
aus einer Hand

Steverung st e unsere Maschine
vt Bedeniung sowie auch deren in-
tegrieries Sicherheitskonzept”, er-
lutert Zech die Entscheidung pro
Siemens, Die Werkzeugmaschinen-
fachlente sehen als weiteren Vorteil,
dags Siemens nicht nur die Stewe-
rung liefert, sondern auch viele wei-
Lere genan passende Komponenten,
wie Antriebsregelungen, Motoren,
Feldbuskomponenten, die Motor-
spindeln und auch aul Wansch kom-
plette Schaltschrankausriistungen,
Bei der Planet V' haben Siemens
und Supfing von Anfang an eng zu-
sammengearbeitet, um die optima-
len Steverungs- und Antriebskom-

ponenten auszuwahlen und zu nte-
grieren. Basis der elektrischen Aus-
riistung ist die Steuernng Sinumerik
840D, die hier nach dem Standard
Transline 2000 fir die Aulomobilin-
dustrie ausgeriistet wurde. Als NCU
kommit die 5735 zum Einsatz, das
heute stirkste Krmaftpaket” dieser
Stenerung. Der Bedien-PC benutzt
das Betrichssystem Microsoft Win-
dows XP. woraus sich eine weitge
hend freie Programmierbarkeit ab-
leitet, sowie die Kommunikations-
fihigkeit in einem computergesteu-
erten Fertigungsumfeld, Die Steue-
rung bietet alles, was man bei hoch-
produktiven Schleifmaschinen
braucht; beispiclsweise schleppfeh-
lerfreies Fahren, Einbezichung von
internen Messsystemen und viele 5i-
cherheitsroutinen,

Wichtig war flir Supfina die Im-
plementierung des Sicherheitssya-
tems der Sinumerik 8400, . Safety In-
tegratied”, um gerade beim Schleifen
mit grofien Schieifscheiben und ho-
hen Drehzahlen die Sicherheit von
Mensch und Maschine zu gewihr-
leisten, Dazu gebbren Funktionen
wie sicherer Halt, sichere Beschleu-
nigung, sichere Position oder sichere
Spindelumdrehung.

«Die in der Maschine verwendeten
externen Messsysteme fiir die In-
Prozess- und Post-Prozess-Messung
der Werkstiicke sowie die Uberwa-
chung der Schleifscheiben konnten
problemlos in das Steuerungssystem
integriert werden”, versichert Joa-

Supfina Grieshaber

1908 grilndeten die Brilder Gries-
habereinen Hendwerksbetrieb, aus
dem spdter die firma: Grieshaber
Drehteile. Walfach, entstand. In
Remscheid ist seit 1910 die bergi-
sche Werkzeugfobiik im Besite der
Familie Hentzen. Hier entwickelte
sich das Produktoragramim im Lau-
e 'der fahre von Spirel- Und Gewin-
debohirem hin ziim Maschinenbau
und besanders zur Superfinish-
Technologie. Davon fefdlet Sich
schifefilich auch: der Name , Supff-
na’ ob. Grieshaber stfeg in den
&ther Jahren In-das Thema Superfi.
aish ein, lnden 70er fahren began-
hen helde Unternehmen 20 Koope-
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rieren und fusionierten dann 1995
zu-einer Frma. Heote gehoren zur
Grieshaber-Gruppe neben Supfing
Grieshaber auch die VEGA Griesha-
her (Mess- und Fillstandstechnik)
sowie die Grieshaber Prirision
{Prazisionsdrehtefle for die Aulo-
mabilindustriel. Supfina Griesha-
ber sefbst hat weltwelt weit liber
300 Mitarbeiter. Das Kerm-Know-
fiow ist Superfinisfy und 2war ‘so-
wahl mit Stein- als auch mit Band-
werkzeugen. Dasu werden alfe vor-
und nochgelagerte Praresse. be-
herrscht, so dass die Kunden Xom:
pletilssungen von Supfing Griesha-
ber erhalten ktinnen.

Die Planet ¥4 arbeitet mit der Sinumerik
240D als CNC-Steverung: Die Bedieno-
berfliche der Steuerung wurde speziell
aufl das Doppelseiten-Planschleifen hin
gestaltet. Das Bild zeigt die genaue An-
reige des Schlelfspaltes,

chint Zech. Ebenso el sich das Pro-
gr;unlu SHUT h-'h'.\,‘l.‘-illlll.’, "r'l[l. KHHE'H'IL'
sation der Schleifschelhentiltung auf
der Sinumerik 3400 implementie-
ren. Womit die Offenheit der Steue-
rung wicderum bewiegen wird., OF
fenheit gilt auch bei der Kommuni-
kation: Vor- und nachgelagerte Pro-
zesse, wie Handhabungs-systeme
werden fiber Profibus DI mit den
Abliufen der Planschleifmaschine
kaordiniert.

Antriebsseitig - insgesamt gibt es
vier geregelte Achsen und gwei Spin-
deln - arbeitet die neue Maschinen-
baureihe mit dem Antriebssystem
Simodrive 611D und den Motoren 5i-
modrive 1FTe. Diese Motoren wur-
den unter anderem deshalb ausge-
withlt, weil sie gine hesonders hohe
Bundlaufgenauigkeit besitzen, Das
macht sich gerade beim Schleifen
bemerkbar

Kontakte:

» Supfing Grieshaber GmbH &
Co, KG, D-42859 Remscheld,
Tel,: 02191/3713-0, E-Mail:
remscheidgosupfing.com

= Sfemens ARD, D-F0475
Niirnberg, Te.s 091 1/895:0,
E-Mail: fnfogdsiemens.de
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