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fabrication d’outils
fabrication de moules

SUPFINA, c’est
pour ces raisons

Un soutien technique ciblé sur place.
Utilisation immédiate des solutions 
testées aux problèmes.

Nous sommes joignables par téléphone 
de 8H00 à 18H00, de plus vous disposez
de notre vitrine internet.

Traitement rapide de vos commandes. 
Des délais de livraisons réduits grace 
à notre propre fabrication et grande 
capacité de stockage.

Une nouvelle qualité d’outils est 
développée en étroite collaboration 
avec les outilleurs et moulistes.
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A1 - CN - 80

C - AS - 600

B1 - 100

B2 - 100

A1 - CV - 80

B3 - 120

EBM - 120

Supfina – Pierres à polir classées par couleur et mode d’utilisation

Surfaces érodées – contours poreux et matériaux trempés. Utilisation à sec
jusqu’au grain 220. Adapté pour le cuivre et l’aluminium. Liant très tendre, bon
modelage au niveau des contours.

Pierre à polir universelle particulièrement adaptée aux machines à ultra-son
pour la préparation au polissage brillant. Pour tous les matériaux tendres et durs,
utilisation uniquement sous arrosage, liant très résistant avec arêtes solides.

Contours et surfaces fraisées et rectifiées, pour les matières tendres et la fonte.
Utililsation à sec, liant tendre et bon modelage au niveau des contours.

Surfaces érodées – contours poreux et matériaux trempés. Utilisation unique-
ment sous arrosage sulfuré. Liant très résistant avec arêtes solides. 

Surfaces érodées et contours de matériaux trempés. Utilisation à sec jusqu’au
grain 220, liant tendre, bon modelage au niveau des contours. Pas de chan-
gement de forme au niveau des contours.

Utilisation à sec, adapté aussi pour les métaux lourds non ferreux. Rapide
modelage aux contours, liant très tendre.

Pierre à polir universelle particulièrement adaptée aux appareils à ultra-son de
rodage et de polissage. Pour les surfaces érodées dures, liant très résistant,
avec arêtes solides.

Grain  80 - 600

Grain  150 - 1000

Grain  80 - 320

Grain  100 - 1000

Grain  80 - 1000

Grain  80 - 320

Grain  120 - 320

Example: A1 - CN Grain 80  =  A1 - CN - 80
Grain 46, 60, 80, 120, 150, 180, 220, 320, 400, 600, 800, 1200

Désignation Grain Mode d’utilisation
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